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Capa de acabado Imron® Elite Productive
con 3,5 de COV (Calidad EX)

GENERALIDADES

DESCRIPCION

Una capa de acabado productiva de poliuretano de dos componentes con 3,5 Ib./gal (420
g/l) de COV, disefiada para paneles y aplicaciones generales y de dos tonos. Cuenta con
una amplia paleta de colores, aspecto premium y excelente rendimiento. Disponible en
colores sélidos y metalicos, esta capa de acabado utiliza la plataforma de activador/reductor
de temperatura multiple de Axalta.

USOS SUGERIDOS

¢ Aplicaciones de panel, multipanel, generales y de dos tonos

¢ Vehiculos comerciales, autobuses de transito y trenes ligeros, remolques de bebidas y
reparto, vehiculos de emergencia

COMPATIBILIDAD CON OTROS RECUBRIMIENTOS
Compatible con los sistemas de imprimacion para transporte de Axalta.

NO RECOMENDADO PARA
e Servicio de Inmersion
e Usar sobre acabados lacados

CARACTERISTICAS DE LA PELICULA SECA

Resistencia quimica EXCELENTE
Resistencia a la intemperie EXCELENTE
Resistencia a la humedad EXCELENTE
Resistencia a los acidos EXCELENTE
Resistencia a los alcalis EXCELENTE
Resistencia a los solventes MUY BUENA
Resistencia a la abrasion EXCELENTE
Flexibilidad EXCELENTE

Los productos a los cuales se hace referencia en este documento podrian no estar a
la venta en su mercado. Consulte a su distribuidor para conocer la disponibilidad de
cada producto.

M*M*m MEZCLA

COMPONENTE

Imron Elite Productive (Calidad EX)
Activador de baja temperatura 15303S™
Activador de temperatura media 153058™
Activador de alta temperatura 15307S™
Activador de temperatura muy alta 15308S™

PROPORCION DE MEZCLA

Mezcle completamente antes de la activaciéon. Se recomienda el uso de un agitador
Cyclone®. Combine los componentes y mezcle bien. Filtre el material antes de la aplicacion
por pulverizacion.

Componente Volumen
Imron Elite Productive (Calidad EX) 3
Activador 15303S / 15305S / 15307S / 15308S 1
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ADITIVOS
Extension de vida til:
Agregue 2 onzas de acelerador 189S™ por galén listo para pulverizar.

Mayor tiempo de curado (reparacion de zonas pequenas, rayas):
Agregue hasta 2 onzas de acelerador 389S™ por galén listo para pulverizar.

Nota: El acelerador 8989S™ acorta la vida util y no se recomienda.

VISCOSIDAD
Dependiendo del color, la pintura activada tiene una viscosidad de 10-20 segundos en una
copa Zahn No. 3.

TIEMPO DE INDUCCION
No requiere tiempo de induccion.

VIDA UTIL - 70 °F (21 °C)

30 minutos con la activacion

1 hora con acelerador 189S

45 minutos con acelerador 389S

’% APLICACION

EQUIPOS DE APLICACION

Consulte la documentacion sobre los equipos de pulverizacion para conocer las
recomendaciones de configuracion.

Dep6sito a presion (recomendado)

Alimentacion por gravedad

Pistola de succion

Pistola a presion asistida por aire

CONDICIONES DE APLICACION

No aplique si la temperatura del material, sustrato o ambiente es inferior a 50 °F (10 °C) o
superior a 110 °F (43 °C). El sustrato debe estar al menos 5 °F (3 °C) por encima del punto
de rocio. La humedad relativa debe estar por debajo del 90%.

APLICACION

¢ Elliquido del depdsito a presion se debe aplicar en un indice de 10-12 onzas por minuto.

¢ Apliquelo con una técnica de capa cruzada: una capa humeda con un movimiento de
arriba hacia abajo y una segunda capa semihimeda con un movimiento de lado a lado.
Deje orear de 30 segundos a 5 minutos entre capas. Por lo general, cuanto mas corto es
el tiempo de oreo, mas liso queda el acabado.

¢ Al aplicar una segunda capa de Elite Productive, debera lijar la superficie si el esmalte se
sec6 al aire durante mas de 16 horas o si se sec6 a la fuerza.

COMENTARIOS ADICIONALES
Si se calienta el material activado por encima de los 110 °F (43 °C), el producto se gelifica.

SOLVENTES DE APLICACION

El contenido de COV con el material listo para pulverizar (menos los solventes exentos)
esta por debajo de las 3,5 Ibs. /gal al momento de la activacion. Si se aplica una reduccion
adicional, el contenido de COV puede superar la cifra de 3,5.

SOLVENTES DE LIMPIEZA
Acetona 130™

Diluyente de laca 105™
Limpiador de pistolas con bajo contenido de COV 107™
Solvente de limpieza con bajo contenido de HAPS 108™
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TIEMPOS DE SECADO

SECADO AL AIRE
Tiempo de curado al espesor recomendado: 77 °F (25 °C) y 50 % de HR

Con 189S Con 389S
Seco al tacto: 3-5 horas 0,5-1 hora
Libre de pegajosidad: 6-8 horas 2-3 horas
Apto para cinta de enmascarar: 10-12 horas 3-5 horas
Seco para el montaje: 72 horas 72 horas

SECADO FORZADO
30 min a 120-140 °F (48-60 °C) después de un tiempo de oreo de 15 minutos tras la
aplicacién de la ultima capa.

GUIA DE DISOLUCION PUNTO A PUNTO - 70 °F (21 °C) Y 50 % DE HR

Activador Reductor de mezcla Tiempo
15303S Reductor 15375S de baja temperatura 5-10 min
153058 Reductor 15385S de temperatura media 10-15 min
15307S Reductor 153958 de alta temperatura 15-20 min
15308S Reductor 15397S extra lento 20-25 min

Segun la superficie que se esté recubriendo, la temperatura del aire y el flujo de aire de la
cabina, las combinaciones anteriores de activador y reductor de mezcla facilitaran la
disolucién del exceso de pulverizacion durante los tiempos indicados.

APLICACION EN ZONAS DE CLIMA CALIDO

Ademas de usar el activador y los reductores de alta temperatura, agregue hasta un 10 %
por volumen del aditivo de alta temperatura 15399S al color no activado Imron Elite
Productive y active en una proporcion de 3:1.

PROPIEDADES FiSICAS

dl

Temperatura maxima de servicio: 200°F (92°C) en servicio continuo

Peso por galén (solo el componente) Varios

Peso por litro (solo el componente) Varios

Espesor sugerido de la pelicula seca 1,8 — 2,2 mil

Brillo Alto

Color Disponible en colores sdlidos y metalicos.
Punto de oreo (copa cerrada) Ver ficha técnicalficha técnica de materiales
Vida util 12 meses como minimo
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15303S

15305S

15307S
RTS mezclado en proporcion 3:1 con: 15308S
Incluye 389S
Peso en galones, libras por galén - Promedio 9,13
Peso en galones, gramos por litro - Promedio 1094
COV en envase, libras por galon - Maximo 3,0
COV en envase, gramos por litro - Maximo 363
COV menos solventes exentos, libras por galén - Maximo 3,4
COV menos solventes exentos, gramos por litro - Maximo 403
Solidos en peso - Promedio 59,2%
Solidos en volumen - Promedio 48,3%
Part. volatiles en peso - Promedio 51,7%
Agua en peso - Promedio 0,0%
Agua en volumen - Promedio 0,0%
Solventes exentos en peso — Promedio 7,6%
Solventes exentos en volumen — Promedio 9,7%
Cobertura tedrica por galon RTS a 1 mil DFT 775 pies? (72,0 m?)

ZONAS CON REGULACION SOBRE COV

Estas instrucciones se refieren al uso de productos que pueden estar restringidos o requerir
instrucciones de mezcla especiales en zonas con regulacion sobre COV. Siga el uso de
mezclas y las recomendaciones que figuran en la Tabla de productos en funcién de los
requisitos de COV en su zona.

SEGURIDAD Y MANIPULACION

Solo para uso industrial en manos de pintores profesionales capacitados. No esta destinado
a la venta ni al uso del publico en general. Antes de usar, lea y siga todas las precauciones
que figuran en la etiqueta y la ficha técnicalficha técnica de materiales. Si se mezcla con
otros componentes, la mezcla conllevara los peligros de todos los componentes.

Los materiales de pintura listos para usar que contienen isocianatos pueden causar la
irritacion de los érganos respiratorios y reacciones de hipersensibilidad. Ninguna persona
asmatica, que sufra de alergias o que tenga antecedentes de problemas respiratorios
debera trabajar con productos que contengan isocianatos.

No lije, corte con llama ni suelde el recubrimiento en seco sin un respirador purificador de
aire aprobado por NIOSH con filtros de particulas o ventilacién adecuada y guantes.
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